Industria de Prensas Hidraulicas

PRENSA HIDRAULICA DE TRYOUT
MODELO PHH OU PH4M

Maquinas em conformidade as
normas de seguranca

Imagem meramente
ilustrativa
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Aplicacoes

S&ao indicadas para aplicactes de:

Ajuste de
moldes

Tryout de
ferramentas

ltens que acompanham a maquina:

92 Manual técnico da maquina

£ 2 Descritivo operacional da maquina, IHM (interface

Homem Maquina), quando programavel

Esquemas hidraulicos, pneumaticos,
elétricos e eletrénicos estando descritos
todos os componentes

Caracteristicas

Estrutura: Monoblocos em chapa de aco
ASTM A-36 soldada e usinada, com pintura
epoxi, martelo com sistema de guia octoface
seguido de guias em celeron. Tampa
basculante com rotacdao de 1802 por cilindros
hidraulicos, e mesa inferior mével com roletes
e moto redutor. Cilindros de dupla a¢ao, com
hastes retificadas e cromadas, camisas
brunidas, seguidos de vedacgdes e cintas guias
da marca Parker ou Trelleborg.

Todos os equipamentos sao modelados e
analisados por elementos finitos software
(ProEngineer e ProMechanica).

Hidrdulica: Reservatdrio hidrdulico acoplado
maquina, com bombas
submersas, blocos hidraulicos manifolds
acoplados aos cilindros hidraulicos ou a central
hidraulica, mandmetro e pressostatos para
ajuste  manual de forca da prensa,
componentes nas marcas Rexroth ou Atos.

ao corpo da

ART, certificados e demais documentacdes

Desenhos de projetos das principais
partes para manutencao;

Carenagens laterais (cortinas de luz)

Torre luminosa

Itens obrigatorios de seguranca
NR 10 e NR12

Elétrico eletronico: Sistema de prensa convencional,
com sensores indutivos para ajustes manuais de
posicdo superior, troca de velocidade rapido/lento e
final de prensagem, com alimentacao manual, em
ciclos manuais e automaticos, acionamentos por bi-
manual, componentes nas marcas Siemens, Schneider,
ACE Schmersal ou OMRON.

Seguranca: Blocos hidrdulicos de seguranga com
redundancia em valvulas monitoradas e sistema anti-
gueda integrado, ligado por tubo rigido soldado,
monitorado por CLP/relé programavel de seguranca
categoria 4, cortinas de luz categoria 4, clausuras,
chave seccionadora geral de acionamento direto com
travamento por cadeado, contator monitorado em
redundancia para acionamento do motor, calco de
seguranga com sensor categoria 4 e regulagem manual
de altura, bi-manual, e circuito elétrico eletronico
conforme NR10 e NR12, componentes nas marcas
Atos, Bosch Rexroth, Siemens, Schneider, ACE
Schmersal ou OMRON.

Beneficios e Diferenciais

Sistema de aperto das porcas e colunas através de dispositivo hidraulico, proporcionando precisao de
aperto e equalizacao de esforgos, assim reduzindo os riscos de afrouxamento e ou quebra de coluna;

Pecas de reposicao padrao de mercado (Valvulas, vedacdes, bomba, etc.)

No opcional kit automacgao programavel, tela touch screen de 4” em portugués com facil
linguagem de programacgdo e com parametrizagao e controle da forga e de posicao do martelo

M4dquinas em conformidade as normas de seguranca NR10 e NR12

Desenvolvemos projetos customizados conforme necessidade do cliente

Opcionais

Estrutura 04 montantes: Monoblocos em chapa de ago ASTM A-36 soldada e
usinada, com pintura epoxi, unidos por 4 tirantes, seguido de sistema octoface para
0 martelo;

Estrutura 04 Colunas: Monoblocos em chapa de ago ASTM A-36 soldada e usinada,
com pintura epdxi, unidos por 4 colunas retificadas e cromadas, seguido de sistema
de guias por buchas para o martelo;

Kit automacdo-programavel: Sistema de prensa programavel através de
transdutores linear e de pressdo, seguidos de IHM (Interface Homem x Mdquina)
touch 4”, parametrizando e controlando: for¢ca do martelo, posigdo superior, troca
de velocidade rapido/lento e final de prensagem com acréscimo de descida, erro e
alarmes, componentes nas marcas OPKON, SLB, Siemens, Schneider, ACE Schmersal
ou OMRON; Com modos de trabalho manual, try-out ou automatico com
parametros de posigdo, forga, sequiéncia de trabalho

Beneficio: Redugdo do tempo de set up, redugdo de perdas de material no set up,
redugdo do risco de problemas com ferramenta (matrizes);

Soft start p/ partida suave: Sistema de partida suave, do motor elétrico da prensa,
para reduzir corrente potencialmente perigosa que sdo geradas na partida,
proporcionado assim mais seguranga ao equipamento e ao operador;

lluminacdo da carenagem: Lampadas de led para iluminagdo interna das clausuras
para facilitar a visibilidade das ferramentas na mesa fixa da prensa;

Sistema de Almofada / extrator: Sistema almofada (tira rugas), capacidade de 40%
a 50% da capacidade da prensa, guia em 04 colunas. (Em caso de apenas extrator
central, ndo possuird mesa);

Sistema de Triplo efeito / extrator superior: Sistema triplo efeito, capacidade de
30% a 40% da capacidade da prensa, guia em 04 colunas. (Em caso de apenas
extrator central, ndo possuird mesa);

Almofada/extrator/triplo efeito Programavel: Valvula proporcional de pressdo e transdutor
linear para programagdo e controle da almofada via IHM. (Extrator podendo ser superior e

inferior);

-
Inversor de Freqiiéncia: Sistema de inversor de freqliéncia para o sistema de bombeamento

da prensa — Economia energética de até 60% e controle de velocidade da prensa;

Sistema de amortecimento para corte: S3o indicados para processos de cortes em que sdo

necessarios em torno de 80% da capacidade da maquina;

Sistema de bracos mdveis com roletes: Sistema que facilita o apoio das ferramentas /

matrizes utilizada no momento do set up;

Régua hidraulica de mesa: Sistema de roletes que elevam a ferramenta / matriz na superficie

da mesa para facilitar set up;

Grampos hidraulicos: Sistema de grampo hidraulico para facilitar a fixagdo das ferramentas /

matrizes no momento do set up;

Mesa movel — frontal ou lateral: Sistema de mesa mdvel com saida e entrada pela via frontal

ou lateral de modo a facilitar o set up das ferramentas / matrizes;

Sistema de acionamento hidraulico para ferramentas / matrizes: Tomadas de engate répido
hidrdulico, para conexdo de atuadores hidrdulicos das ferramentas / matrizes com

acionamento simultaneo ou ndo simultaneo ao movimento da prensa;
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